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Hochleistungspumpe für  
bisher unrealisierte  
Leistungsanforderungen  
der Chemiebranche

Ein Unternehmen aus der chemischen Industrie stand vor der Herausforderung,  
aggressive Substanzen unter extremem Druck sicher und zuverlässig zu fördern.  
Die vorhandenen Pumpensysteme erreichten weder die notwendige Druckbeständigkeit  
noch die geforderte Materialresistenz und Förderleistung. Gesucht wurde eine Lösung,  
die diesen besonderen Anforderungen dauerhaft standhält – auch unter  
anspruchsvollsten Betriebsbedingungen.

Rohstoffe, Fertigung

Seite  01/03

https://metzen.org/


www.metzen.org

Herausforderung

Wenn Anlagen unter hohem Druck laufen und aggressive Medien im Spiel sind, sind präzise gefertigte Komponenten  
aus widerstandsfähigen Materialien gefragt, die auch unter extremen Bedingungen zuverlässig funktionieren:

	� Sicherstellung der Betriebsstabilität unter extremen Druckbedingungen.

	� Verwendung hochresistenter Materialien gegenüber abrasiven und chemischen Stoffen.

	� Einhaltung präziser Toleranzen für optimale Funktionalität.

	� Integration komplexer Schweiß- und Bearbeitungsverfahren.

Lösung

Der METZEN Industrie Service realisierte eine maßgeschneiderte Hochleistungspumpe unter Einsatz  
modernster Fertigungs- und Oberflächentechnologien. Die Lösung umfasste dabei:

	� Analyse und Konzeption:  Detaillierte Anforderungsaufnahme als Grundlage für die individuelle Lösung.

	� Bauteilentwicklung und Konstruktion:  Entwicklung belastbarer Komponenten mit präziser Passform.

	� Innovative Fertigungstechnologien:  Anwendung moderner Schweiß- und Oberflächenverfahren  
für höchste Qualität.

	� Qualität im Prozess:  Kontinuierliche Prüfungen zur Sicherstellung der technischen Standards.

	� Ganzheitliche Umsetzung:  Betreuung des Projekts von der Planung bis zur Inbetriebnahme.

Ergebnis

Hohe Belastung, extreme Einsatzbedingungen und individuelle Anforderungen – dieses Projekt zeigt, wie  
zuverlässige Fördertechnik selbst unter anspruchsvollsten Bedingungen überzeugt. Durch den gezielten Einsatz  
hochwertiger Materialien, intelligente Steuerung und eine maßgeschneiderte Umsetzung wurde eine Lösung  
realisiert, die Effizienz, Langlebigkeit und Kundenzufriedenheit erfolgreich vereint.

	� Zuverlässiger Betrieb bei Extrembelastung:  Hohe Druckbeständigkeit und Materialresistenz für  
maximale Betriebssicherheit.

	� Effiziente Fördermengenregelung:  Optimierte Steuerung für bedarfsgerechte und stabile Prozesse.

	� Langlebigkeit durch Materialauswahl:  Robuste Werkstoffe sichern dauerhaft hohe Leistungsfähigkeit.

	� Individuelle Umsetzung und Betreuung:  Passgenaue Lösung mit kundenorientiertem Projekt-  
und Serviceansatz.
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Projektfazit

Die maßgeschneiderte Hochleistungspumpe des METZEN Industrie Service stellt eine zukunftsfähige Lösung  
für die chemische Industrie dar. Sie übertrifft alle bisherigen Leistungsgrenzen und beweist sich als  
zuverlässiges System für anspruchsvollste Anwendungen.

Highlights

	� Erhöhte Druckbeständigkeit:  Entwicklung einer Pumpe, die auch unter extremen Druckbedingungen  
sicher und zuverlässig arbeitet.

	� Widerstandsfähigkeit:  Hohe Materialresistenz gegen abrasive Stoffe und chemisch aggressive Substanzen.

	� Optimierte Förderleistung:  Verbesserung der Steuerung der Fördermenge und Gewährleistung  
passgenauer Toleranzen für optimale Funktion.

	� Hochwertige Verarbeitung:  Einsatz hochkomplexer Schweißkonstruktionen und präziser Oberflächenbearbeitung 
für höchste Leistungsstandards.

	� Individuelle Lösung:  Maßgeschneiderte Entwicklung auf Basis der spezifischen Anforderungen des Kunden.

Kontakt

Patrick Hauck
Senior Engineer Energie

patrick.hauck@metzen.org

M	 + 49 151 58 33 25 16 
T	 + 49 9721 643 26

METZEN Industrie Service 
Lindestraße 16 
97469 Gochsheim
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